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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))»

R-DSH 26 Serie

EC-Handschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenUbertragung,
0,05-4 Nm

Wartungsfreier birstenloser Servomotor
Robustes Gehause aus Edelstahl und Aluminium
Ergonomischer Handgriff

VerschleiBfreie Betatigungselemente

Diverse Abtriebsvarianten

Unempfindlich gegenlber elektromagnetischer Stérstrahlung
dank digitaler Datentbertragung

Funktionsschalter zur Umschaltung von Programmen
(verschiedene Verfahren)

Leuchtdioden zur Anzeige des Schraubstatus
Einfach programmierbar an der Steuerung oder an externem PC

Diverse Abtriebsvarianten

Bei Schraubwerkzeugen der R-DS-Serie erfolgt die Datentbertragung digital. E
Der Vorteil: Der Schrauber besitzt eine selbststandige dezentrale Intelligenz o B ' !
und es wird in Leistungsklassen bis 60 Nm nur ein Verbindungskabel benétigt. =‘=I=‘ i
Ein weiteres markantes Detail sind die Leuchteinheiten am Schraubwerkzeug, P =1 1
die den Schraubstatus anzeigen. Die Steuerungselektronik und der Servoregler [ 146 N

befinden sich im selben Gehause. Dank Klartext-Menutfuhrung ist die Program- SAINm: 225mm SAANm: 228mm
mierung der R-DS-Steuersysteme besonders komfortabel. MDW-4Nm: 263mm MDW-4Nm: 270mm

+100 mm fir Kabel- und Steckerfreiraum

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Gber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Uber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

R-DSH-2260005 0,5 0,05-0,5 1450 3,7 Gerade | Winkel
R-DSH-2260010 1 0,2-1 1450 3,7 Gerade | Winkel
R-DSH-2260020 2 04-2 1020 2,6 Gerade | Winkel
R-DSH-2260040 4 08-4 400 1.0 Gerade | Winkel

SA-Ausfuhrung - ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %)

o9l19S-Sd-Y 9gneaydspueH

R-DSH-2261005 0,5 0,05-0,5 1700 4,3 Gerade | Winkel
R-DSH-2261010 1 02-1 1700 4,3 Gerade | Winkel
R-DSH-2261020 2 0,4-2 820 2,1 Gerade | Winkel
R-DSH-2261040 4 08-4 400 1,0 Gerade | Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Lésungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme
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Handschrauber R-DS-Serie



Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))»

R-DSH 34 Serie

EC-Handschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenlUbertragung in
Stab- oder Winkelausfihrung, 1 — 20 Nm

Wartungsfreier birstenloser Servomotor
Robustes Gehause aus Edelstahl und Aluminium
Ergonomischer Handgriff

VerschleiBfreie Betatigungselemente

Unempfindlich gegenlber elektromagnetischer Stérstrahlung
dank digitaler Datentbertragung

Funktionsschalter zur Umschaltung von Programmen
(verschiedene Verfahren)

Leuchtdioden zur Anzeige des Schraubstatus
Einfach programmierbar an der Steuerung oder an externem PC

Diverse Abtriebsvarianten

Sz 9

o
wo

Gerade Ausfiithrung
u. =S

Winkelausfiihrung: 5A-5/10/20Nm~409mm; MDW.5/10/20Nm--459mm §A-5Nm./10Nm-~448mm; MDW-5Nm/10Nm398mm

WA Winkelabtnieb (Winkelschrauber) Gerade Ausfiihrung (Stabschrauber)

&
&

i
N DIN3121F10
; 38 Vierkant
MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Gber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Uber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

R-DSH-2340051 5 1-5 1540 1,7 Gerade
R-DSH-2340101 10 2-10 1540 1.7 Gerade
R-DSH-2340050 5 1-5 1070 1.2 Winkel
R-DSH-2340100 10 2-10 1070 1,2 Winkel
R-DSH-2340200 20 4-20 1070 1.2 Winkel

SA-Ausfuhrung - ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %)

21195-5(-Y J9qneaydspueH
Handschrauber R-DS-Serie

R-DSH-2341051 5 1-5 1540 1,7 Gerade
R-DSH-2341101 10 2-10 1540 1,7 Gerade
R-DSH-2341050 5 1-5 1070 1,2 Winkel
R-DSH-2341100 10 2-10 1070 1,2 Winkel
R-DSH-2341200 20 4-20 1070 1,2 Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Losungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1

Im Kreuzwinkel 9 | 64668 Rimbach | Telefon: 06253 807507 | Telefax: 06253 807519 | info@riso-tec.de | www.riso-tec.de



Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC))O

R-DSH 44 Serie

EC-Handschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenlUbertragung in
Stab- oder Winkelausfihrung, 4 - 60 Nm

Wartungsfreier burstenloser Servomotor
Robustes Gehause aus Edelstahl und Aluminium
Ergonomischer Handgriff

VerschleiBfreie Betatigungselemente

Unempfindlich gegenlber elektromagnetischer Stérstrahlung
dank digitaler Datentbertragung

Funktionsschalter zur Umschaltung von Programmen
(verschiedene Verfahren)

Leuchtdioden zur Anzeige des Schraubstatus
Einfach programmierbar an der Steuerung oder an externem PC

Diverse Abtriebsvarianten

® @
2 £

205  SA-40/60Nm-~428mm; MDW-40/60Nm~509mm
MaB A

. /— Gerade AusfUhrung (Stabschrauben) 88
—_— DSH44

Gerade Ausfiithrung
u.
Winkelausfithrung:

PR —
6L@
ﬂ:1
"o

DIN3121 F125
142" Vierkant

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Gber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Uber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

R-DSH-2440201 20 4-20 680 1 Gerade
R-DSH-2440301 30 6-30 680 1 Gerade
R-DSH-2440400 40 8-40 490 1 Winkel
R-DSH-2440600 60 12 -60 350 1 Winkel

SA-Ausfuhrung — ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %)

21195-5(-Y J9qneaydspueH
Handschrauber R-DS-Serie

R-DSH-2441201 20 4-20 680 1 Gerade
R-DSH-2441301 30 6-30 680 1 Gerade
R-DSH-2441400 40 8-40 490 1 Winkel
R-DSH-2441600 60 12-60 350 1 Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Losungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1

Im Kreuzwinkel 9 | 64668 Rimbach | Telefon: 06253 807507 | Telefax: 06253 807519 | info@riso-tec.de | www.riso-tec.de



Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC))O

R-DS 34-P Serie

EC-Pistolenschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenUbertragung,
0,5-15Nm

Wartungsfreier burstenloser Servomotor
Robustes Gehause aus Edelstahl und Aluminium
Ergonomischer Handgriff

VerschleiBfreie Betatigungselemente

Unempfindlich gegenlber elektromagnetischer Stérstrahlung
dank digitaler Datentbertragung

Funktionsschalter zur Umschaltung von Programmen
(verschiedene Verfahren)

Leuchtdioden zur Anzeige des Schraubstatus

Einfach programmierbar an der Steuerung oder an externem PC

SA/MDW Ausfiih-
rungen, Pistolen- -
griff: L |7
g SB. Selbststartbuchse 14
SA: 223mm; MDW: 272mm
+100 mm fdr Kabel- und Steckerfreiraum

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Uber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Gber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik

Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung

Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

R-DS-2342025 2,5 0,5-2,5 880 0,1 Gerade
R-DS-2342050 5 1-5 880 0,1 Gerade
R-DS-2342100 10 2-10 1540 0,1 Gerade
R-DS-2342150 15 3-15 1540 0,1 Gerade

SA-Ausfuhrung — ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %)

21195-5(-Y J9qneaydspueH
Handschrauber R-DS-Serie

R-DS-2343025 2,5 0,5-2,5 880 3,3 Gerade
R-DS-2343050 5 1-5 880 3,3 Gerade
R-DS-2343100 10 2-10 1540 1.7 Gerade
R-DS-2343150 15 3-15 1540 1,7 Gerade

Zubehor: Federabtrieb, Aufhangeelemente, Balancer, Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1

Im Kreuzwinkel 9 | 64668 Rimbach | Telefon: 06253 807507 | Telefax: 06253 807519 | info@riso-tec.de | www.riso-tec.de



Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC))O

R-DS 44-P Serie

EC-Pistolenschrauber, 0,5 - 35 Nm

Wartungsfreier burstenloser Servomotor
Robustes Gehause aus Edelstahl und Aluminium
Ergonomischer Handgriff

VerschleiBfreie Betatigungselemente

Unempfindlich gegenlber elektromagnetischer Stérstrahlung
dank digitaler Datentbertragung

Funktionsschalter zur Umschaltung von Programmen
(verschiedene Verfahren)

Leuchtdioden zur Anzeige des Schraubstatus

Einfach programmierbar an der Steuerung oder an externem PC

SA-5/10/20Nm: 211, 5mm; SA-35Nm: 292, 5mm
|21.5 MDW-5/10/20Nm: 267,5mm; MDW-35Nm: 348,5mm

SA/MDW Ausfiih-
. +100 mm fOr Kabel- und Steckerfreiraum 31
rungen, Pistolen-
griff: SE: Selbststartouchse
MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Uber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Gber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

X ()]
(] =
=] Q
& @
Y 72
- :
ncg R-DS-2442025 2,5 0,5-2,5 1300 0,1 Gerade e
S
g R-DS-2442050 5 1-5 1300 0,1 Gerade g
- R-DS-2442100 10 2-10 900 0,1 Gerade =
[ 1
8 R-DS-2442200 20 4-20 530 0,1 Gerade -s
@ R-DS-2442350 35 7-35 480 0,1 Gerade é
%- SA-Ausfuhrung - ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %) g
R-DS-2443050 5 1-5 1300 3,3 Gerade
R-DS-2443050 10 2-10 900 2,3 Gerade
R-DS-2443200 20 4-20 530 1,4 Gerade
R-DS-2443350 35 7-35 480 1,0 Gerade

v161026-1

Zubehor: Federabtrieb, Aufhangeelemente, Balancer, Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))»

R-DS 26 Serie

EC-Einbauschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenlUbertragung in
Stab- oder Winkelausfiihrung, 0,05 — 4 Nm

Drehmoment-, Drehwinkel- und Signalregelung integriert
Fehlerfreies Setup durch integrierten digitalen Parameterspeicher
Uberwachung mit Hillkurven- und Fenstertechnik

Nur ein Messbereich notwendig, dank Drehmomentaufnehmer
mit gleichbleibender Genauigkeit

Leistungsfahiger, wartungsfreier EC-Motor mit stufenloser
Drehzahlregelung; Rechts- / Linkslauf

Statusanzeige (RUN, IO, NIO) direkt am Schraubwerkzeug

Diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle
technische Lésungen

Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme

Komplette Arbeitsstation

5] a
Den richtigen Schrauber fur jeden Schraubfall | '
= v ! (0]
Einbauschrauber der R-DS-Serie eignen sich gleichermaBen fur die Nut- . i =_.‘F_ f

SA-0,05Nm: 179mm; SA-1/2Nm: 197mm; SA-4Nm: 200mm

zung in Handarbeitsplatzen wie auch in Automatikstationen. Verfugbar in
MDW-0,05Nm: 217mm; SA-1/2Nm: 235mm; SA-4Nm: 242mm
—

der Ausfuhrung MDW und SA. Die Schraubwerkzeuge bestehen aus einer
robusten Mechanik mit Servo-Antriebstechnik und Getriebeeinheit mit
Prazisions-Zahnradlagerung.

SA-0,05Nm: 207mm; SA-1/2Nm: 225mm; SA-4Nm: 228mm
MDW-0,05Nm: 245mm; SA-1/2Nm: 263mm; SA-4Nm: 272mm__

+100 mm fir Kabel- und Steckerfreiraum

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Gber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Uber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

u =
g
z R-DS-2260005 0,5 0,05-0,5 1450 3,7 Gerade | Winkel o
g R-DS-2260010 1 0,2-1 1450 3,7 Gerade | Winkel g
g R-DS-2260020 2 0,4-2 1020 2,6 Gerade | Winkel E
Y R-DS-2260040 4 08-4 400 1,0 Gerade | Winkel .5
a SA-Ausfiihrung — ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %) ':”,
g’ R-DS-2261005 0,5 0,05-0,5 1700 4,3 Gerade | Winkel .‘é
o R-DS-2261010 1 02-1 1700 4,3 Gerade | Winkel [T}

R-DS-2261020 2 04-2 820 2,1 Gerade | Winkel

R-DS-2261040 4 08-4 400 1.0 Gerade | Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Losungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1

Im Kreuzwinkel 9 | 64668 Rimbach | Telefon: 06253 807507 | Telefax: 06253 807519 | info@riso-tec.de | www.riso-tec.de



Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))»

R-DS 34 Serie

EC-Einbauschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenlUbertragung in
Stab- oder Winkelausfiihrung, 0,5 - 15 Nm

Drehmoment-, Drehwinkel- und Signalregelung integriert
Fehlerfreies Setup durch integrierten digitalen Parameterspeicher
Uberwachung mit Hillkurven- und Fenstertechnik

Nur ein Messbereich notwendig, dank Drehmomentaufnehmer
mit gleichbleibender Genauigkeit

Leistungsfahiger, wartungsfreier EC-Motor mit stufenloser
Drehzahlregelung; Rechts- / Linkslauf

Statusanzeige (RUN, IO, NIO) direkt am Schraubwerkzeug

Diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle
technische Lésungen

Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme

Komplette Arbeitsstation

Den richtigen Schrauber fur jeden Schraubfall

Einbauschrauber der R-DS-Serie eignen sich gleichermaBen fur die Nut- H————

zung in Handarbeitsplatzen wie auch in Automatikstationen. Verfugbar in IF* 10 &
der Ausfihrung MDW und SA. Die Schraubwerkzeuge bestehen aus einer 5 Selbstlartouches M
robusten Mechanik mit Servo-Antriebstechnik und Getriebeeinheit mit ° SA: 223mm; MDW: 272mm

+100 mm fr Kabel- und Steckerfreiraum

Prazisions-Zahnradlagerung.

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Gber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Uber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

u =
g
z R-DS-2340025 2,5 0,5-2,5 880 0,1 Gerade | Winkel o
g R-DS-2340050 5 1-5 880 0,1 Gerade | Winkel g
g R-DS-2340100 10 2-10 1540 0,1 Gerade | Winkel E
Y R-DS-2340150 15 3-15 1540 0,1 Gerade | Winkel .5
a SA-Ausfiihrung — ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %) ':”,
g‘ R-DS-2341025 2,5 0,5-25 880 3,3 Gerade | Winkel .‘é
o R-DS-2341050 5 1-5 880 3,3 Gerade | Winkel w

R-DS-2341100 10 2-10 1540 1.7 Gerade | Winkel

R-DS-2341150 15 3-15 1540 1,7 Gerade | Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Losungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1

Im Kreuzwinkel 9 | 64668 Rimbach | Telefon: 06253 807507 | Telefax: 06253 807519 | info@riso-tec.de | www.riso-tec.de



Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))j

R-DS 44 Serie

EC-Einbauschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenlUbertragung in
Stab- oder Winkelausfiihrung, 0,5 - 35 Nm

Drehmoment-, Drehwinkel- und Signalregelung integriert
Fehlerfreies Setup durch integrierten digitalen Parameterspeicher
Uberwachung mit Hillkurven- und Fenstertechnik

Nur ein Messbereich notwendig, dank Drehmomentaufnehmer
mit gleichbleibender Genauigkeit

Leistungsfahiger, wartungsfreier EC-Motor mit stufenloser
Drehzahlregelung; Rechts- / Linkslauf

Statusanzeige (RUN, IO, NIO) direkt am Schraubwerkzeug

Diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle
technische Lésungen

Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme

Komplette Arbeitsstation

Den richtigen Schrauber fur jeden Schraubfall

SAS10/20Mm: 211, 5mm; 5A.35Nm: 292.5mm
215 MDW.5/10/20Nm: 267, 5mm; MDW.25Nm: 248, 5mm

Einbauschrauber der R-DS-Serie eignen sich gleichermaBen fur die Nut-
+100 mm flr Kabed- und Steckerreiraum ET

zung in Handarbeitsplatzen wie auch in Automatikstationen. Verfugbar in
der Ausfuhrung MDW und SA. Die Schraubwerkzeuge bestehen aus einer

robusten Mechanik mit Servo-Antriebstechnik und Getriebeeinheit mit "--_ ---------------------------
Prazisions-Zahnradlagerung.

0 58 Selbststartbushse

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Gber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Uber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

) =
. | 2
% R-DS-2440025 2,5 0,5-2,5 1300 0,1 Gerade | Winkel o
E R-DS-2440050 5 1-5 1300 0,1 Gerade | Winkel qh)
3 R-DS-2440100 10 2-10 900 0,1 Gerade | Winkel =
; R-DS-2440200 20 4-20 530 0,1 Gerade | Winkel -;a!
o R-DS-2440350 20 7-35 480 0,1 Gerade | Winkel ]
"‘: SA-Ausfuhrung - ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %) §
3, R-DS-2441050 5 1-5 1300 3,3 Gerade | Winkel £
® R-DS-2441100 10 2-10 900 2,3 Gerade | Winkel u

R-DS-2441200 20 4-20 530 1.4 Gerade | Winkel

R-DS-2441350 35 7-35 480 1,0 Gerade | Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Lésungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1

Im Kreuzwinkel 9 | 64668 Rimbach | Telefon: 06253 807507 | Telefax: 06253 807519 | info@riso-tec.de | www.riso-tec.de



Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))»

R-DS 57 Serie

EC-Einbauschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenlUbertragung in
Stab- oder Winkelausfihrung, 5 - 140 Nm

Drehmoment-, Drehwinkel- und Signalregelung integriert
Fehlerfreies Setup durch integrierten digitalen Parameterspeicher
Uberwachung mit Hillkurven- und Fenstertechnik

Nur ein Messbereich notwendig, dank Drehmomentaufnehmer
mit gleichbleibender Genauigkeit

Leistungsfahiger, wartungsfreier EC-Motor mit stufenloser
Drehzahlregelung; Rechts- / Linkslauf

Statusanzeige (RUN, IO, NIO) direkt am Schraubwerkzeug

Diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle
technische Lésungen

Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme

Komplette Arbeitsstation

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Uber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Gber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert

v

» Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik Drehwinkelerfassung tber Motorsensorik

|__ Fic]

"+ 173 mm fir Kabek L Steckerreraum

Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

MDW-Ausfuhrung — mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach ISO 5393)

u =
. | 2
% R-DS-2570025 25 5-25 1050 0,1 Gerade | Winkel o
E R-DS-2570050 50 10-50 1050 0,1 Gerade | Winkel qh)
3 R-DS-2570070 70 14-70 800 0,1 Gerade | Winkel =
; R-DS-2570090 90 18-90 430 0,1 Gerade | Winkel -;a!
o R-DS-2570140 140 28 - 140 430 0,1 Gerade | Winkel 3
"‘: SA-Ausfuhrung - ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %) §
I, R-DS-2571025 25 5-25 1050 4,5 Gerade | Winkel £
® R-DS-2571050 50 10-50 1050 4,5 Gerade | Winkel u

R-DS-2571070 70 14-70 800 2,2 Gerade | Winkel

R-DS-2571140 140 28 - 140 430 1.2 Gerade | Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Lésungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))j

R-DS 80 Serie

EC-Einbauschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenlUbertragung in
Stab- oder Winkelausfihrung, 44 — 600 Nm

Drehmoment-, Drehwinkel- und Signalregelung integriert
Fehlerfreies Setup durch integrierten digitalen Parameterspeicher
Uberwachung mit Hillkurven- und Fenstertechnik

Nur ein Messbereich notwendig, dank Drehmomentaufnehmer
mit gleichbleibender Genauigkeit

Leistungsfahiger, wartungsfreier EC-Motor mit stufenloser
Drehzahlregelung; Rechts- / Linkslauf

Statusanzeige (RUN, IO, NIO) direkt am Schraubwerkzeug

Diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle
technische Lésungen

Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme

Komplette Arbeitsstation

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Uber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Gber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik
» MaBe (L x B): 586 x 123 mm » MaBe (L x B): 445 x 123 mm
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflésung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

DS 80 MDW mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach I1SO 5393)

R-DS-2800022 220 4-220 320 0,1 Gerade | Winkel

R-DS-2800030 300 60 - 300 320 0,1 Gerade | Winkel
m DS 80 MDW mit Drehmomentsensor — Boostergetriebe (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach 1SO 5393) )
§.. R-DS-2800042 420 84 -420 160 0,1 Gerade | Winkel §
‘é’ R-DS-2800050 500 100 - 500 160 0,1 Gerade | Winkel v
§ R-DS-2800060 600 120 - 600 160 0,1 Gerade | Winkel 2
E DS 80 SA — ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %) q“,
g R-DS-2801022 220 4-220 320 1,2 Gerade | Winkel "gu
; R-DS-2801030 300 60 — 300 320 1,2 Gerade | Winkel E
9' DS 80 SA — ohne Drehmomentsensor — Boostergetriebe (Drehmomentgenauigkeit 5 %) §
gl R-DS-2571070 420 84 -420 160 1.0 Gerade | Winkel _‘é
%- 500 100 - 500 160 1,0 i

R-DS-2571140 600 120 - 600 160 1.0 Gerade | Winkel

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Lésungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))j

R-DS 80-130 Serie

EC-Einbauschrauber mit elektronisch geregeltem
Servomotor und digitaler DatenUbertragung,
180 — 2400 Nm

Drehmoment-, Drehwinkel- und Signalregelung integriert

Fehlerfreies Setup durch integrierten digitalen Parameterspeicher

Uberwachung mit Hillkurven- und Fenstertechnik

Nur ein Messbereich notwendig, dank Drehmomentaufnehmer
mit gleichbleibender Genauigkeit

Leistungsfahiger, wartungsfreier EC-Motor mit stufenloser
Drehzahlregelung; Rechts- / Linkslauf

Statusanzeige (RUN, IO, NIO) direkt am Schraubwerkzeug

Diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle
technische Lésungen

Werkzeugwechselboxen, Handlingsysteme

Komplette Arbeitsstation

MDW-Ausfihrung SA-Ausfihrung
» Drehmomentmessung direkt Uber digitalen Sensor » Drehmomentmessung indirekt Gber Stromabschaltung
» Messgenauigkeit Drehmoment: 0,5 % vom Endwert » Messgenauigkeit Drehmoment: 5 % vom Endwert
» Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik » Drehwinkelerfassung Uber Motorsensorik
» MaBe (L xB): 753 x 130 mm » MaBe (L x B): 612 x 130 mm
Modell / Art.- Max. Drehmoment Einsatzbereich Max. Drehzahl Winkelauflosung Ausfuhrung
Nr. Nm Nm U/min Grad Abtrieb

DS 80-130 MDW mit Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach 1SO 5393)

R-DS-2800090 900 180 - 900 100 0,1 Gerade
R-DS-2800100 1000 200 - 1000 75 0,1 Gerade
DS 80-130 MDW mit Drehmomentsensor — Boostergetriebe (Drehmomentgenauigkeit 0,5 %, Drehmomenttoleranz > 5% nach 1SO 5393)

R-DS-2800150 1500 300 - 1500 75 0,1 Gerade
R-DS-2800200 2000 400 - 2000 37 0,1 Gerade
R-DS-2800240 2400 400 - 2400 37 0,1 Gerade

DS 80-130 SA — ohne Drehmomentsensor (Drehmomentgenauigkeit 5 %)

91195-5(-YH JagnesydspueH

R-DS-2801090 900 180 - 900 100 1,2 Gerade
R-DS-2801100 1000 200 - 1000 75 1,2 Gerade
DS 80-130 SA — ohne Drehmomentsensor — Boostergetriebe (Drehmomentgenauigkeit 5 %)

R-DS-2801150 1500 300 - 1500 75 0,1 Gerade
R-DS-2801200 2000 400 - 2000 37 0,1 Gerade
R-DS-2801240 2400 400 - 2400 37 0,1 Gerade

Zubehor: diverse Abtriebsvarianten, Flachabtriebe sowie individuelle technische Losungen, Aufhangeelemente, Balancer, Werk-
zeugwechselboxen, Handlingsysteme

v161026-1
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC))O

R-SKT-CG30/ 50/ 70 Serie

Intelligentes Schraubsystem mit Drehmoment-
Drehwinkel-Uberwachung, 0,6 — 7,00 Nm

» EC-Schrauber in Deutschland entwickelt

» Drehmoment-Drehwinkel Auswertung, Schraubenzahlung und
Prozessuberwachung

Startmodus: Hebelstart / Schubstart / Hebel + Schubstart

Eingebaute Schraubstellenbeleuchtung mit weien LEDs

Steuerung
R-KL-TCG

R-SKT-CG30 R-SKT-CG50 R-SKT-CG70
Modell / Art.-Nr.
R-SKT-CG30-ESD R-SKT-CG50-ESD R-SKT-CG70-ESD
Eingangsspannung 40 VDC
Leistung 95 W
- Drehmoment Nm 0,3-3,0 1,0-5,0 1,4-7,0 )
> =
g- Drehmomenteinstellung stufenlos g
o Drehzahl UPM 150 - 1600 1100 660 EI
=5
3 Gewicht 830¢g L]
(-4
g— Lange 297 mm dhl
2 Netzteile & Controller KL-TCG -g
o o
0 A@ t
% e J:%: Ag@_$_ S
. Bt T =r=—0 0 Ll =1 3
4 e vl buddf- == beddg- .g
= D oo =t k- -
o 35 BF T
(La)
Z.
g
]
>
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC))O

Steuerungen
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC))O

MultiPro 3G

High-End-Steuerung far Hand- und Einbau-
schrauber sowie fir Figeeinheiten.

Neben dem Hardware-Ausbau bestimmt vor allem die skalier-
bare Firmware den Leistungsumfang des Steuersystems. Hier-
zu wurde in die Firmware-Architektur ein Lizenzmanagement
eingebettet.

Die aktive Firmware (Schrauben oder Fligen) ist bereits mit
einer Vielzahl an Basisfunktionen ausgestattet, kann aber
mittels der Ausbaustufe, der Werkzeuglizenzen und der Funk-
tionserweiterungen auf die Bedurfnisse des Kunden bzw. auf
die Prozessanforderungen zugeschnitten werden.

Ausgestattet mit Touch-Farbdisplay bietet das Steuersystem
eine einfache Menustruktur mit intuitiven, international
verstandlichen Symbolen, die es dem Benutzer leicht machen,
schnell die richtige MenUoption zu wahlen.

Merkmale

» 5,7-Zoll-Touch-Farbdisplay, Auflésung 320 x 240 Pixel, TFT 262k
Farben

» Grafische Anzeige der Messwerte mit Zoom-Funktion

» 12 Status-LEDs fur die Zustandsanzeige

» Funktionstasten, Navigationstasten und alphanumerische Tastatur

» Ruckfuhrbare Kalibrierung

» Programmierung und Parametrierung direkt am Gerat oder Gber
MPEC-Software

» Frei programmierbare Ablaufe

» Einzelschrittbetrieb (Test des Programmablaufs) Héhe (mm) 246

» Automatischer Selbsttest des Steuersystems und des Breite (mm) 201
angeschlossenen Werkzeugs Tiefe (mm) 128/ 231

» Automatischer Kalibriertest des Messwertaufnehmers Gewicht (kg) 1.5kg

(max. 15 kg mit Basismodul)
» Ringspeicher, Ergebnisspeicher am Gerat einsehbar

» Messergebnisse aller Stufen sind speicherbar
» Fehlerspeicher sowie Statistikspeicher fur jede Stufe

» Externer Speicher (Backup- und Produktionsspeicher) mittels
USB-Memorystick (Option)

DE 04d-1}|NJAl WI3SAsianalsg
Steuersystem Multi-Pro 3G

» TCP/IP-Modul integriert - Kommunikation via LAN mit der
MPEC-Software

» Systembus-Schnittstelle — Anschluss von Systembusgeraten (Zube-
hor) sowie zur Vernetzung von MultiPro 3G-Steuersystemen

v230606-1
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Katalog: Elektro

schrauber fur die Industrie

MultiPro 3G

High-End-Steuerung fur Hand- und Einbauschrauber sowie

far Figeeinheiten.

Skalierbare Firmware-Architektur mit Lizenzmodell

\
s — - T v il ra

Aktive Firmware Sensor- - s Gewinde™ Kopf- | | Ergebnis- Lineari-

~ - N S - gesteuert c einlauf anlage auswahl sierung

{ c | ] = Mow | 2 erkennung | IR L )

@ SCHRAUBEN § § O § ,

L (inkl. Standard-Schraubverfahren und Funktionen) Y, 5 ( M E Sensor-- g Streck- " Gradientl—" . (@] Einheit /g

- -, & N | gesteuert H grenz erkennung Filter einstellbar

' O . - > FL @ = | verfahren |1 ]

FUGEN ‘ B - ~. 3 - -~ £§ — - ~ - b g
(inkl. Standard-Fugeverfahren und Funktionen) ) E g 4 E Strom- é ¥ (" Direkt- U (Parameter ] )R' i Ir(
B [} |_ @ | gesteuert = _g betrieb via via ?gns“t:e(;

(Beispiel) | ) 2 sa | 22| Feldous | | Feldous | | )] eee |
Verfahren Eindrehen auf Drehmoment / Eindrehen auf Grundstellungsfahrt / Leerfahrt / Fahren auf Weg /
und Funktionen Drehwinkel/Eindrehen auf Initiator / Ausdrehen Fahren auf Kraft / Fahren auf Initiator / Kraftverlauf
(Standard) auf Drehmoment / Ausdrehen auf Drehwinkel / in OK-Fenster / Dynamischer Feldbus / Hullkurveni-

Dynamischer Feldbus / Drehzahlabsenkung / ... berwachung / Weg Ruickblick / ...
Funktions- Eindrehen auf Streckgrenze / Eindrehen auf Fahren auf Gradient / Fahren auf ext. Sensor / Er-
erweiterungen Kopfanlage / Eindrehen auf ext. Sensor / Gewin- gebnisauswahl / Filter / Haltebetriebsart / Gradient-
(Lizenzen) deeinlauferkennung / Hullkurventberwachung / erkennung / Linearisierung / Einheit einstellbar /

Programmierung

Anzeige
und Tastatur

Schnittstellen u

Ergebnisauswahl / Filter / Haltebetriebsart / Gra- Ruckblickfenster / ...

dienterkennung/ Linearisierung / ...

255 Programmpléatze: 1 - 128 = startbare Programme, 129 - 255 = Unterprogramme (fur wiederkehrende
Prozessablaufe), PG 1 - 16 (Ausbaustufe S), PG 1 - 64 (Ausbaustufe M), PG 1 - 128 (Ausbaustufe L)

Max. 200 Zeilen (Anweisungen) pro Programm / max. 3000 Programmzeilen gesamt

Mehr als 40 Anweisungen stehen fur die Ablaufprogrammierung zur Verfagung

Ein ausgewahltes Verfahren bildet eine Schraub- bzw. Fugestufe. Bis zu 99 Stufen pro Programm kénnen
fur die Umsetzung des Montageprozesses eingesetzt werden. Messwertspeicher, Grafikspeicher, Fehler-
speicher, Statistikspeicher fur jede Stufe.

5,7" Touch-Farbdisplay (14,48 cm Diagonale), Auflésung 320 x 240 Pixel, TFT 262k Farben, Touchscreen:
Messwertanzeige, statische Anzeige, Grafikanzeige mit Vollbildmodus und Zoomfunktion, Benutzerober-
flache mit intuitiv bedienbaren Icons

Status-LED: Ready, OK, NOK, Speicher A/ C, Verbindung, Netzwerk, Feldbus, Start, Links- / Rechtslauf,
Fehler

Funktionstasten: F1 - F6 zur Konfiguration und Programmierung, als Alternative zur Touchbedienung
Tastatur: 15 Tasten (alphanumerisch), 8 Navigationstasten

Feldbus TCPHIP Mess-Modul IPC

nd Hardwa re_E rWelteru ngen (Option)  (integriert) {Option) (Option)

RISO TEC)),

. . i
X144 X143  X14ZLAN X8i2  X14/1 LAN ®

Profinet, EtherCAT, Modbus/ ;%%

DE 0id-13|NIAI Wd3sAsianals

Feldbus .
TCP, EtherNet/IP, Profibus
Systembus Systembusgeréte, Vernetzung 2 I W
3 " cl col PROFIBUS - PROFINET
Memor —StICk X123 XsM XI?INTERFALE HTL;CM
USB-A y l
(Daten, Screenshots)
Systembus USB-A  E/A-Ebene Drucker
MPEC-Software (integriert) (integriert)  (integriert) (integriert)
TCP/IP | USB-B . USB-B
(Einstellen, Analyse) 1 N (integriert)
] E/A-Ebene 8 Eingdnge, 8 Ausgange WLAN- BT- Feldbus: Profinet, EtherCAT, Modbus/TCP,
8 Modul Modul EtherNet/IP, Profibus
g (Option) (Option) Systembus: Systembusgerate, Vernetzung
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Katalog: EC-Schraubsysteme fur die Industrie

i

MultiPro 3G - Basismodul

Versorgt das Steuermodul und das angeschlossene
Werkzeug (Schrauber / Figeeinheit).

Zusatzlich regelt und Uberwacht das Basismodul den Antrieb
und kontrolliert die Spannung und den Zustand der Hallsen-
soren sowie die Temperatur, den Strom und die Spannung des
Servomotors. Das Basismodul wird aufgrund der unterschied-
lichen Leistungsanforderungen in verschiedene Typen unter-
teilt und den DSM-Werkzeugen fest zugeordnet.

Das Gerat mit der Sicherheitsfunktion STO (Safe Torque Off)
ist bereit fur die Einbindung in ein kundenseitiges Schutzkon-
zept. Immer sicher abschalten — wir risten unsere Fligesysteme
serienmafBig mit Basismodulen in STO-Ausfihrung nach der
Norm DIN EN ISO 13849 aus.

Flexibel in der Anwendung - das modulare Systemkonzept
erlaubt nicht nur den Wechsel des Steuermoduls (z.B. Upgrade
auf MultiPro 3G), sondern auch den Austausch des Basis-
moduls bei verdanderten Prozessbedingungen.
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))

MultiPro 3G Basismodul R-BM-S

» Basismodul R-BM-S-1, Basismodul R-BM-S-1-STO
fur R-DSH 26 /005; R-DS 26 /005

» Basismodul R-BM-S-2, Basismodul R-BM-S-2-STO
fur R-DSH 26 /01/02/04; R-DS 26 /01/02

» Basismodul R-BM-S-5
fur R-DSH 16 /0025/005

Netzspannung 230 VAC
BxHXT (ohne STO) 201 x 279,5 x 128 mm
BXHXT (mit STO) 201 x 279,5 x 231 mm
Gewicht ca. 5kg

Max.
Max. Max. Max. X ax . Zwischen-
X i Spitzen- Interne Vorsicherung .
Modell / Nennstrom  Spitzenstrom  Nennleistung . . kreis-
leistung Sicherung Typ C (K)
Art.-Nr. | Netz Nenn | Netz Peak P Netz Nenn . X spannung
P Netz Peak (Trage) in A
max /A max /A max /W Uzk /V
max / W
R-BM-S-1 0,9 2,3 207 529 1,6 1,6 34
R-BM-S-2 0,9 2,3 207 529 1,6 1,6 34
R-BM-S-5 0,5 1,0 110 230 1,0 1,0 20
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X130
R-BM-S-1-STO 0,9 2,3 207 529 1,6 1,6 34
R-BM-S-2-STO 0,9 2,3 207 529 1,6 1,6 34
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X130, STO X86 (Safe Torque Off)

Vorschalttransformatoren mussen thermisch fur den maximalen Nennstrom / die maximale Nennleistung ausgelegt sein. Der
tatséchliche Nennstrom / die Nennleistung wird je nach Auslastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.
Vorschalttransformatoren mussen beim maximalen Spitzenstrom / der maximalen Spitzenleistung unter allen Umstanden (Tem-
peratur, Eingangsspannungsschwankung etc.) eine Ausgangsspannung gréBBer 198 VAC fur das Basismodul bereitstellen. Der
tatséchliche Spitzenstrom / die Spitzenleistung wird je nach Belastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.

Der zulassige Eingangsspannungsbereich der Basismodule in der 230 VAC-Ausfuhrung liegt zwischen 198 VAC und 253 VAC =>
230 VAC (-14% / +10%). Dieser muss auch bei Verwendung von Vorschalttrafos eingehalten werden.
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))

MultiPro 3G Basismodul R-BM-L

» Basismodul R-BM-L-1, Basismodul R-BM-L-1-STO
fur R-DSH 34 /025/05

» Basismodul R-BM-L-3, Basismodul R-BM-L-3-STO
fur R-DS 44 /025/05/10/20, R-SMP 300 /005/01/02

» Basismodul R-BM-L-4, Basismodul R-BM-L-4-STO
fur R-DSH 34 /05/10/20, R-DS 34 /10/15,

R-DSH 38 /05/10/15, R-DSH 44 /20/30/40/60

» Basismodul R-BM-L-5, Basismodul R-BM-L-5-STO
far R-DS 44 /35

Netzspannung 230 VAC
BXHXT (mit STO) 201 x 279,5 x 231 mm
Max. Gewicht ca. 14 kg

Max.
Max. Max. Max. X ax . Zwischen-
X i Spitzen- Interne Vorsicherung .
Modell / Nennstrom  Spitzenstrom  Nennleistung . . kreis-
leistung Sicherung Typ C (K)
Art.-Nr. | Netz Nenn | Netz Peak P Netz Nenn . X spannung
P Netz Peak (Trage) in A
max /A max /A max /W Uzk /V
max /W
R-BM-L-1 1,9 5,2 437 1196 3,15 3,15 80
R-BM-L-2 2,6 9,5 598 2185 6,3 6,3 60
R-BM-L-4 3,9 20,7 897 4761 10 10 80
R-BM-L-5 54 20,0 1242 4600 10 10 80
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X70
R-BM-L-1-STO 1,9 5,2 437 1196 3,15 3,15 80
R-BM-L-2-STO 2,6 9,5 598 2185 6,3 6,3 60
R-BM-L-4-STO 3,9 20,7 897 4761 10 10 80
R-BM-L-5-STO 54 20,0 1242 4600 10 10 80
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X70, STO X86 (Safe Torque Off)

Vorschalttransformatoren mussen thermisch fur den maximalen Nennstrom / die maximale Nennleistung ausgelegt sein. Der
tatsachliche Nennstrom / die Nennleistung wird je nach Auslastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.
Vorschalttransformatoren mussen beim maximalen Spitzenstrom / der maximalen Spitzenleistung unter allen Umstanden (Tem-
peratur, Eingangsspannungsschwankung etc.) eine Ausgangsspannung gréBer 198 VAC fur das Basismodul bereitstellen. Der
tatsachliche Spitzenstrom / die Spitzenleistung wird je nach Belastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.

Der zulassige Eingangsspannungsbereich der Basismodule in der 230 VAC-Ausfuhrung liegt zwischen 198 VAC und 253 VAC =>
230 VAC (-14% / +10%). Dieser muss auch bei Verwendung von Vorschalttrafos eingehalten werden.

DE 04d-1}|NJAl WI3SAsianalsg
Steuersystem Multi-Pro 3G
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC)))

MultiPro 3G Basismodul R-BM-H

» Basismodul R-BM-H-2, Basismodul R-BM-H-2-STO
fuar R-SMP 400 /05/10

» Basismodul R-BM-H-4, Basismodul R-BM-H-4-STO
far R-DS 57 /25/50/70/90/140

» Basismodul R-BM-H-5, Basismodul R-BM-H-5-STO
far R-XMP 90 /05/12,5/25,

R-QMP 80 /025/05/10/20/25

Netzspannung 230 VAC
BXHXT (mit STO) 201 x 279,5 x 231 mm
Max. Gewicht ca. 8 kg

Max.
Max. Max. Max. . ax . Zwischen-
. . Spitzen- Interne Vorsicherung .
Modell / Nennstrom  Spitzenstrom Nennleistung . . kreis-
leistung Sicherung Typ C (K)
Art.-Nr. | Netz Nenn | Netz Peak P Netz Nenn . i spannung
P Netz Peak (Trage) in A
max /A max /A max /W Uzk /V
max / W
R-BM-H-4 8,5 77,7 1945 17866 16/0,5 16 325
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X50, C-HS X75
R-BM-H-2-STO 7.4 5,2 437 1196 3,15 3,15 80
R-BM-H-4-STO 8,5 9,5 598 2185 6,3 6,3 60
R-BM-H-5-STO 11,9 20,7 897 4761 10 10 80
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X50, C-HS X75, STO X86 (Safe Torque Off)

Vorschalttransformatoren mussen thermisch fur den maximalen Nennstrom / die maximale Nennleistung ausgelegt sein. Der
tatsachliche Nennstrom / die Nennleistung wird je nach Auslastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.
Vorschalttransformatoren mussen beim maximalen Spitzenstrom / der maximalen Spitzenleistung unter allen Umstanden (Tem-
peratur, Eingangsspannungsschwankung etc.) eine Ausgangsspannung gréBer 198 VAC fur das Basismodul bereitstellen. Der
tatsachliche Spitzenstrom / die Spitzenleistung wird je nach Belastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.

Der zulassige Eingangsspannungsbereich der Basismodule in der 230 VAC-Ausfuhrung liegt zwischen 198 VAC und 253 VAC =>
230 VAC (-14% / +10%). Dieser muss auch bei Verwendung von Vorschalttrafos eingehalten werden.
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MultiPro 3G Basismodul R-BM-V

» Basismodul R-BM-V-4, Basismodul R-BM-V-4-STO
far R-DS 80 /220/300/420/500/600,
R-DS 80-130 /900/1000/1500/2000/2400

» Basismodul R-BM-V-5-STO
far R-QMP 100 /30/40/50/60,
R-QMP 140 /70/100/120, R-SMP 500 /20/30/50/70

» Basismodul R-BM-V-7-STO
far R-XMP 120 /50/75, R-XMP 300 /250/500

Netzspannung 400 VAC
BXHXT (mit STO) 201 x 279,5 x 231 mm
Max. Gewicht ca. 8,5 kg

Max.
Max. Max. Max. . ax . Zwischen-
. . Spitzen- Interne Vorsicherung .
Modell / Nennstrom  Spitzenstrom Nennleistung . . kreis-
leistung Sicherung Typ C (K)
Art.-Nr. | Netz Nenn | Netz Peak P Netz Nenn . i spannung
P Netz Peak (Trage) in A
max /A max /A max /W Uzk /V
max / W
R-BM-V-4 3,6 32,8 2635 23956 3x16/0,5 3x16 565
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X50, C-HS X75
R-BM-V-4-STO 3,6 32,8 2635 23956 3x16/0,5 3x16 565
R-BM-V-5-STO 4,3 32,8 3114 23956 3x16/0,5 3x16 565
Schnittstellen: Netzanschluss X21, DS-Motor X50, C-HS X75, STO X86 (Safe Torque Off)

Vorschalttransformatoren mussen thermisch fur den maximalen Nennstrom / die maximale Nennleistung ausgelegt sein. Der
tatsachliche Nennstrom / die Nennleistung wird je nach Auslastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.
Vorschalttransformatoren mussen beim maximalen Spitzenstrom / der maximalen Spitzenleistung unter allen Umstanden (Tem-
peratur, Eingangsspannungsschwankung etc.) eine Ausgangsspannung groBer 344 VAC fur das Basismodul bereitstellen. Der
tatsachliche Spitzenstrom / die Spitzenleistung wird je nach Belastung der Maschine unterhalb der Maximalwerte liegen.

Der zulassige Eingangsspannungsbereich der DSM-Basismodule in 400VAC-Ausfuhrung liegt zwischen 344 VAC und 440 VAC =>
400 VAC (-14% / +10%), dieser muss auch bei Verwendung von Vorschalttrafos eingehalten werden.
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Katalog: EC-Schraubsysteme fiir die Industrie R’SOTEC))O

Steuermodul R-KL-CG

Fur alle Modelle der Serie R-SKT-CG

» Fur Drehmomente von 0,3 bis 7 Nm perfekt geeignet

» Einfache Programmierung tber PC oder Steuerung

» 100% integrierbar in Industrie 4.0

» Export der Schraubdaten tber RS 232

» Bis zu 50 Schraubparametersatze / Programme speicherbar
» 50 Programmablaufe / Unterprogramme programmierbar
» Bis zu 5 Stufen / Schritte je Schraubvorgang

I
Modell / Art.-Nr. R-KL-TCG *
Eingangsspannung AC 100~120V / 220~240V 50-60Hz )
Ausgangsspannung 24 VDC50 mA/ 12V 100 mA ) .
Eingdange Start / Forward / Reverse / Disable / Confirm * g2
Ausgange OK /NG /OK ALL/ Start / Reverse ¥
Serielle Schnittstelle RS 232X2, Micro SD, LAN 'S
Gewicht 3,70 kg ————
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Abemssungen mm 185 x 241,4 x 146,8
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